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Abstract Of DE31 24344 

A printed endless web (1) of packaging material 
is embossed between two groove-embossing 
rollers (5) before it enters a packaging machine. 
A photocell (6) senses printing marks (7) 
provided on the web (1) and controls the drive for 
the groove-embossing rollers (5) intermittently, in 
such a way that the groove-embossing rollers (5) 
are each driven for an embossing operation at a 
higher circumferential speed than corresponds to 
the normal web speed. The driven web-transport 
rollers (4, 8) are provided with an overrunning 
free-wheel coupling. 
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@ »Vorrichtung zum regtstergenaum Bearbeitan einar bedrucktan Bahii in einer VerpackungamMchiiiett 



Eine bedruckte endlosa Bahn (1) aus Varpackungsmatedal 
wird vor Bnlauf in eine Verpackungsmaschine zwischen zwaf 
Riliprdgewalzen (5) geprdgL Ene Fbtozefte (6) tastet an der 
Bahn (1) vorgesehene Druckmarken (7) ab und steueit den 
Antrieb fOr die Rillprdgewalzen (5) intermittierend derart daB 
die RiUprSgewalzen (5) jewelis fOr einen Prllgevofgang mit 
hOher er Umfangsgeschwindlgkeit angetrieben warden, als der 
normalen Bahngeschwindigkett entspricht. Die angetrtebenen 
Bahntransportwaizen (4, 8) aind mit einer Oberhot-FreNauf- 
kuppiung versehea (31 24344) 
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Zupack-Gesellschaf t mbH nir Herstellung und Vertrleb 
neuzeitlicher Yerpackunsexif 6 100 Darmstadt 

Vorrichtung ztun regis tergenauen Bearbeiten einer 
bedruckten Bahn in einer Verpackungsmas chine 



Pa tentansprttohe s 

Vorrichtung zmn registergenauen Bearbeiten, ins- 
besondere PrSgen, Drucken oder Stanzen einer be- 
druckten, eine optisch abtastbare Druckmarke auf- 
weisenden Bahn in einer Verpackungsmas chine mittels 
mindestens einer mit einem Walzenantrieb verbundenen 
Bearbeitimgswalze und einer Gegenwalze, mit einer 
optischen Abtastvorrichtung, deren Auggangs signal 
den Walzenantrieb steuert, und mit mindestens einer 
Bahntransportwalze, die mit einem Transportwalzen- 
antrieb verbunden ist, dadurch gekennzeichnet , daO 
dor Valzenantrieb 15) der Bearbeitungswalze 

bzw. Bearbeittmgsvalzen (3) durch das Signal der 
optischen Abtastvorrichtung (6) derart intermit- 
tierend schaltbar ist, dafl die Umfangsgeschwindig- 
keit der Bearbeitungswalze hsw, Bearbeitungswalzeii 
(5) grdOer a Is die der Bafhntransportwalze {k bzw.7) 
durch den Transportwalzenantrieb '(H) erteilten 
Umf engages chwindigkeit ist, und dafi zwischen der 
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Bahntransportwalze (4) und dem Transportwalzen- 
antrleb (ll) eine t)berhol-Ft»eilaufIcupplung (12) an^ 
geordnet ist. 

5 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Valzenantrieb (14» 15) einen winkel- 
posltionierbaren Antriebamotor aufweist« 

3« Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
10 net I dafi der Valzenantrieb einen kontinulerllch 

laufenden Antriebamotor (14) und eine durch die op- 
tische Abtasteinrichtung (6) und einen ¥inkelgeber 
steuerbare ¥inkelpositioniereinrichtung (15) auf- 
yelst. 
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ZupaclC'^Gesellschaft mbH fur Herstellung und Vertrieb 
neuzeitlicher Vexpackungezxi 6IOO Darmstadt 

Vbrriohtimg zvan registergenauen Bearbelten einer 
bedrucktan Bahn in einer Verpackungsmas chine. 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung stun register- 
genauen Bearbeiten, insbesondere Pr&gen, Drucken Oder 
Stanzen einer bedruckt en, eine optisch abtastbare 
Dsruckmarke aufweisenden Bahn in einer Verpackungs- 
5 snaschine mittels mindestens einer mit einem Valzen- 
antrieb verbundenen Bearbeitxmgswalze und einer Gegen- 
walze, mit einer optischen Abtastvorrichtung, deren 
Ausgangssignal den Valzenantrieb steuert, und rait 
mindestens einer Bahntransportwalze* die mit einem 
10 Transpprtwalzenantrieb verbunden ist. 

Verpackungsbehfilter, wie beispieleweise quaderfSrmige 
Fiassigkeitspackungenj werden Uberwiegend ausgehend 
von einer endlosen Materialbahn gefertigt, die bei- 
15 spielsweise aus Verbtindmaterial, vie kunststof fbeschich 
tetem Papier, besteht und bereits im bedruckten Zustand 
angeliefert wird. PQr die Herstellung der Verpackungs- 
behSllter ist es erf orderlich, mindestens einen weite- 
ren Bearbeitungsgang an der Bahn vorzunehmen, nlimlich 



•••• •* ••• 

elne Pr&gung der fUr das Aiifrlchten der Verpackungs- 
behalter notwendigen Rillen* Oaneben ±st es oftmals 
auch erforderlich, noch einen zusatzllchen Druokvor- 
gang und/oder Stdnzvorgang auszufiihren* 

5 

Dlese zus&tzllchen BearbeltungsvorgSnge, wie PrSgeziy 
Drucken oder Stanzeny miissen in regis tergenauer 
Ausrichtung zu dem auf der Baim bareitsi vorhandenen 
Druckbild ausgefuhrt warden* Hierzu ist an der Bahn 
10 iiblicherweise an deren Rand eine mitt els einer opti* 
schen Abtastvorrichtung erfaBbare Oruckmarke vorge- 
sehen, die jeweils einem Druckbild zugeordnet und 
mit diesem zusammen gedrackt ist. 

15 Die regis tergenaue AusftUirung dieaer zusatzlichen Ar-^ 
beitsgSngey beispielaveise der RillenprSgungy lieBe 
aich in besondera und genauer Veiae bereita beim Be- 
drucken der Bahn auafUhren. Dies wSre Jedoch aus ande- 
ren technischen und wirtschaf tlichen tJberlegungen nicht 

20 zweckmaBigy weil das bedruckte Bahnmaterial hfiufig von 
unterschiedlichen Lieferanten hergeatellt und geliefert 
wird« In jeder der dabei vervendeten Druckmaschinen 
miiBte dann zusatzlioh eine Pragevorrichtimg od« dgl. 
eingebaut werden» flir die jeweils ein gesondertea 
23 Pr^gewerkzeug erf order lich ware* 

Deshalb hat es sich als tecfanisch und wirtschaf tlich 
zweckm^ig erwiesen^ die Rillenpr&gung oder eine 
sonstige zus^tzliche Bearbeitung der bedruckten Bahh 
30 aus Verpackungsmaterial in bzw« unmittelbar vor der 
Verpacktingsmaachine auszuftthren* Die Anordnunjgr der 
hierfUr erf orderliohen Bearbeitungsvorrichtung» bei- 
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spielsweise Pragevorriclitune, In unmittelbarem Zusam- 
menhang mit der Verpackungsmas chine fUhrt aber dazu, daU 
der Arbeitaablauf In der Bearbeitungsvorrichtung von der 
typischen Betriebsweise von VerpaokungamaschjLnen beein- 
flul3t wlrd. 

Bei Rotationsdruokmaaehinen findet - nach edLner anfMng- 
lichen Eliirichtphaae - ein weitgehend kontinuierlicber, 
ununterbrochener Betrieb statt. Vie vom Beispiel des 
Mehrfarbendruoks bekannt, wird bei auf einanderfolgen« 
den Druckwerken eine regis tergenaue Auarichtiaig der 
einzelnen Druokbilder durch eine Steuerung erreicht, 
deren optische Abtastvorriohtxing die hierfOr vorge- 
sehene Druckmarke abtastet und den Druckvorgang ent- 
15 aprechend steuert. Diese mithoher Genauigkeit arbei- 
tenden Steuerungen aind jedoch fiir diskontinuierlichen 
Betrieb mit hfiuf igem Stillstand der .Bahn nicht geeig- 
net, da tiSr Jeden Segelvorgang daa Abtasten mehrerer 
Oruckmarken nacheinander erforderlich ist. 

20 

Ein diskontinuierlicher Betrieb mit haufigem BahnstiH- 
atand iat aber fllr Verpackungsmaschinen typisch, wail 
innerhalb der Verpaoktmgamaachine aahlrelohe Einatell- 
vorgfinge vdrgenommen werden iSaasen, die es erforderlich 

25 machen, die Maachine oftmals kurzzeltig anzuhalten. Da 
nach 4edem Anhalten bei Verwendung der von Druckmaachi- 
nen bekannten Steuerungen erst mehrere Packungsnutzen 
durchlaufen miiflten, bis wieder eine regis tergenaue 
Ausrichtung zwischen dem Druckbild und dem PrSgebild 

30 erzeugt ist, wSren jeweils mehrere VerpackungsbehSlter, 
die die Verpackimgs mas chine gefUHt verlassen, als 
AusschuO auszusondern. Dies stellt einen erheblichen 
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Verlust dar« 

Dlese Schwierigkelten wurden bei Verpackungsmaschinen 
berelts erkaimt und blsher dadxxrch iiberwtmden, daB die 
5 Bahn des Verpackungsmaterlals im Berelch der R±ll<- * 
prSgevorrichtung intermittlerend transportiert wird. 
Dabei verden Jewells zvel Verpackuxigsnutzen zun^chst 
etwas welter a Is erforderllch transportiert* Dles^r 
Vorschub«»ttberschufi wlrd In der anschlleBenden Still- 

10 standsphase durch elnen besonderen Antrleb vleder zu- # 
ruckgenommen, bis die Sruckmarke durch die optlache 
Abtastvorrlchtung erfaflt wlrd. Oann erfolgt der Sill* 
pragevorgang fur dlese belden Verpackungsnutzen. Der 
Intermlttlerende Arbeltaablauf verhindert elne wesent- 

13 llche Stelgexnmg der Arbeltsgeschwlndlgkelt der Naschl* 
nom 

Aufgabe der Erflndung 1st es daheri elne Vorrlchtung 
der elngangs genannten Art so auszugestalten, dafi ale 
20 sowohl fUr den beim Einrlchten elner Verpackungsma- 
schlne auftretenden hHuflg unterbrochenen Betrleb 
(Tlppb6trieb)als auch fiir hohe Arbeltsgeschwlndlgkelten 
geelgnet 1st. 

23 Oiese Aufgabe wlrd erf Indungsgem^ dadtirch gelost, daO 
der Valzenantrleb der fiearbeltxugswalze bzw. Bearbel- 
tungswalzen durch das Signal der optlschen Abtastvor- 
rlchtung Intermittlerend aehaltbar 1st. Die Umfangs- 
geschwlndlgkelt der Bearbeltungswalze bzw. Becurbeltungswalzen 
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1st grSBer als die der Bahntraxisportwalze dixrch den 
.Transportvalzenantrleb ertellten XJmfaziesseschvinaig^ 
Kelt* Die Gescdivlndlgkeltsdifferenz zwlschen der Bahn-^ 
traxisportifalze und der Bearbeltimgsvalze vlrd durch elne 
5 tlberhol-Freilaufkupplims ausgegllchen* 

Die Druckmarke wird unmittelbar vor der Bearbeitungs- 
valze^ beispielsweise eln^r RlllprMgewalze, abgetastet 
imd der Antrieb fiir diese Bearbeitungswa Ize wird da- 
10 raufhin eingeschaltet , und zvar mlt einer solchen Ge- 
schvindigkeit , daB die XJmfangsgesohwindigkeit der Be- 
arbeitungswa Ize etwas hoher ist als die normale Bahn- 
geschwindigkeit , die der Uxnfangsgeschwindigkeit der 
Bahntransportwalzen unter der Virkung dee Transport- 
15 ' walzenantriebs entapricht. Dadurch wird die Bearbei- 
tung, beispielsweise RillprSgung eines einzelnen Pak*- 
kungsnutzens mlt aehr hoher Registergenauigkeit zu 
dem auf der Naterialbahn vorhandenen Druckblld ausge*- 
. ftihrt* Vm elne Bohinderung des Bahn transports wMhrend 

.20 dieses Bearbeltungsvorgangs durch die Bahntransport- 
walzen auszuschlleBeny sind diese mlt einer tft>erhol- 
Frellaufkupplung auagestattetf so daB die Bahntransport- 
walzen wMhrend des Bearbeltungsvorgangs kurzzeitig mlt 
hSherer Umfangsgeschwindigkelt durch die Bahn mitge- 

25 nommen werden* 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfindungsgedankens 
sind Gegenstand von Unteransprtichen. 

. 3.0 Die Erf indung wird nachf olgend an einem AusfUhrtmgs- 
beispiel naher erlautert, das in der Zeichnung darge- 
stellt ist. 
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Es zeigt: 

« 

Fig. 1 elne RillprSgevorrichtung ftir elne bedruckte 
Bahn in stark vereinfachtem LSngsscbnitt und 
3 Fig. 2 eine vereinfachte Anaioht in Richtung des Pfei- 
lea II in Fig. 1. 

Die in den Figuren dargeat elite Rillpragevorrichtung 
iat' tiniDittelbar vor Oder in direktem Zuaanunenhang mit 

10 einer Verpackimgsmaachine angeordnet, auf der aus einer 
endlosen Materialbahn 1, die beispielsweiae aua kunat- 
atoffbeschichtetem Papier beateht, Verpackungsbehalter 
liergeatellt, gefiillt imd verschlossen werden. Die be- 
reita vollatandig bedruckte Bahn iat auf einer Vor- • 

15 ratarolle 2 geapeichert und wird von dort Uber eine 
Umlenkwalze 3 einer Bahntranaportwalze k zugefOhrt.^ 
Von dort gelangt die Bahn zwisohen zwei Rillprfigewalzen 
5, von denen die eine die Prageet'hiihungen 5a «nd die an^- 
dere die entsprechenden RrSgevertiefungen 5b trSgt; 

20 Kurz unterhalb des Einlaufs zwis'chen die RillprSLge- 
walzen 5 ist eine Fotozelle 6 als optiache Abtastvor- 
richtung angeordnet, die die jeweila am Rand der Bahn i 
aufgedruckten Druckmarken 7 optisch abtaatet. 

25 Von den RillprSgewalzen 5 gelangt die Bahn 1 zu einer 
weiteren Bahntransportwalze 8 und wird Uber weitere Um- 
lenkwalzen 9 und eine frei in einer Bahnschlaufe hangen- 
de Pendelwalze 10 geftihrt, bevor aie in die (nicht dar- 
geatellte) Verpackungamaachine eintritt. 

30 

Ein mit der Bahntranaportwalze k verbundener Tranaport- 



waizenantrleb 11 weist eine th)erhol-Ffeilaufkuppluag 12 
auf« t}ber eine Zwlschenvelle 13 1st die Bahntransport- 
walze k mlt der Bahntransportwalze 8 verbunden, so da0 
auch dlese duroh den ^ansportmlzenantrleb 1 1 angetrie- 
5 ben. wird» 

Die belden RlllprSs^valzen 3 stehen mit elnem gemeln-» 
samen Antriebsmotor 14 aber eine steuerbare Kupplungs-- 
bremse 13 in Antriebsyerbindung. 

10 

Bine in Pig. 2 nur angedeutete Steuereinrichtung 16 
erhalt von der Potozelle 6 ein. Signal, sobald die Foto- 
zelle 6 eine Druckmarke 7 erfaflt, Mit einer zeit lichen 
VerzSgertingy die dem rMxjmlichen Abstand zwischen der 

15 Fotozelle 6 und den RillpraLgewalzen 5 angepaBt ist, er- 
hSlt die mit einem (nicht dargestellten) Vinkelgeber 
verbundene schaltbare Kupplxmg I5 einen Befahl, durch 
den die RillprSgewalzen 5 fUr eine vorgegebene Wizikel- 
drehung, beispielsweiae um 180^ , mit dem kontinuier*- 

20* lich JLaufenden Antriebsmotor 4 verbunden werden. Hierbei 
1st die mlttlere Uinfangsgeschwindigkeit der Rillprage«- 
walzen 5 etvas hSher gewShlt als die Utaif engages chwin- 
digkeitf die den Bahntransportwalzen k und 8 dnrch den 
Transportwalzenantrieb 11 mitgeteilt vird« Die vShrend 

23 des PrSgevorgangs etwas schneller transportierte Bahn 
nimmt daher die Bahntransportwalzen 4 und 8 kurzzeitig 
mit, wobei die Antriebaverbindung zum Transportwalzen- 
antrieb 11 durch die tJberhol-Preilaufkupplung 12 selbst- 
tStig unterbrochen wird* 

30 

Nach Beendigung des PrSgevorgangs warden die RillprUge- 
walzen 3 wieder angehalten und die Bahn 1 wird zwischen 



den beiden RillprSLgewalzen 5 hindurclxtransporti<ert. 
Der Spalt zwlschen den beiden RillprSgewa Izen 5* 1st 
mittels Handradern 17 einstellbar, duroH die die eine 
RillprSgevalze 5 seltlich verstellbar ist. • 

5 

Ans telle des kontdLnuierlich laufenden Motors ^k ait 
Kuppliing 13 kann auch ein anderer wlnkelpositionierbarer 
Antrieb verwendet werden, beispielsweise ein Schrittmo"- 
tor. Vichtig 1st, daS der Antrieb einen verhaltnism^ig 
10 steilen Drehtnoaentanstieg aufweist, damit die Rillprage-. 
walzen 5 schnell auf die vorgegebene Umfangsgeschwin- 
digkeit beschletinigt verden»Der Bahnantrieb ist so aus- 
gelegt, daB jeweils vor und hinter der Rillpragevorricb-t 
tung eine ausreicbende Materia Ischlaufe znr VerfUgung 
13 stehti Oder daB die Bahn von der Vorratsrolle 2 leicht 
abgezogen werden kanni damit fUr den schnelleren Bahn- 
vera chub w&hrend des Rillpr^gevorganga ausreichendes 
Bahnmaterial zur Verfiigung steht, 

20 Die £rf indiug wurde am Beisplel der Rillpriigung er- 

lautert. £s verstebt sicht dafl ans telle der RillprSige- 
walzen 3 auch andere Bearbeitungswalzen angeordnet sein 
kSnnen, die an der bereits bedruckten Bahn 1 einen Be- 
arbeitungsvorgang ausfiihren, beispielsweise einen zu- 
sStzlichen Druckvorgang Oder einen Stanzvorgang. 
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